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VETRITE - ARBEITEN VOR ORT 

 

Dank seiner einfachen Verarbeitung ist es möglich, Vetrite sowie in der Werkstatt mit den 

entsprechenden Maschinen, aber auch direkt vor Ort zu schneiden und zu be.- und verarbeiten, um 

so Vetrite-Platten mit den gewünschten Abmessungen und Ausführungen zum Verlegen zu erhalten. 

Vetrite-Arbeiten vor Ort müssen mit geeigneten Geräten und in Übereinstimmung mit den vor Ort 

der Verarbeitung geltenden Gesetzen und gemäß den Anweisungen des Vetrite-

Installationshandbuchs (verfügbar unter: https://www.sicisvetrite.com ) durchgeführt werden). 

Nachfolgend finden Sie die Richtlinien für einige der häufigsten Verarbeitungsarten, die man mit der 

Vetrite vor Ort durchführen kann. Das Lesen dieses Dokuments muss unbedingt durch das Lesen 

der oben genannten Installationsanleitung begleitet werden. Dies ist ein notwendiges Werkzeug für 

jeden, der Vetrite arbeiten, bewegen, lagern oder legen möchte. 

 

MANUELLER SCHNITT 

Der einfachste Weg, Vetrite zu schneiden, ist das manuelle Schneiden mit einem Ölglasschneider. 

 

 

Da Vetrite aus zwei Glasschichten besteht, muss der Schnitt zuerst auf der Unterseite und dann auf 

der Oberseite erfolgen. Führen Sie den Schnitt in EINEM durch, indem Sie den Glasschneider über 

die Oberfläche ziehen. Helfen Sie sich mit einem Lineal, um sicherzustellen, dass der Schnitt gerade 

ist. Bei einem besonders langen Schnitt empfiehlt es sich, die Schnittbahn zu schmieren, indem eine 

Glasölschicht (wie die im Glasschneider enthaltene) entlang der Spaltbahn aufgetragen wird, um 

den Schnitt flüssiger und einfacher zu machen. 

 

 

 

 

 

https://www.sicisvetrite.com/
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Der Schnitt muss mit einer EINZIGEN festen Bewegung erfolgen. Schneiden Sie von einer Seite zur 

anderen, ohne die Bewegung zu unterbrechen. Stellen Sie sicher, dass Sie ausreichend Kraft 

aufbringen, um die Glasschicht zu schneiden. Selbst wenn der Schnitt nicht vollständig 

zufriedenstellend ist, nehmen Sie beim ersten Schnitt keinen zweiten Schnitt vor, da dies den ersten 

Schnitt nicht korrigieren würde, sondern nur die Glasplatte beschädigen würde. 

 

 

Wenn der Schnitt fertig ist, müssen Sie ihn mit den Händen oder einer Glaszange "öffnen" (dabei 

müssen die Teile vollständig vom Schnitt getrennt sein). 

  

 

 

 

 

Drehen Sie die Platte um und führen Sie den gleichen Vorgang für die andere Glasschicht durch. 

Stellen Sie sicher, dass die SPALTBAHN des Schnittes auf einer Seite der Platte perfekt mit dem 
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des Schnittes auf der anderen Seite übereinstimmt. Öffnen Sie auch in diesem Fall den Schnitt auf 

die oben beschriebene Weise. 

Wenn der Schnitt auf beiden Seiten der Vetrite-Platte "geöffnet" wurde, schneiden Sie die 

Innendekoration mit einer Klinge ab. Je nach Art der Innendekoration von Vetrite kann dies mehr 

oder weniger schwer zu schneiden sein. 

 

 

SCHNITT NASSSCHNEIDER 

Eine Alternative zu dem oben beschriebenen Handschnitt ist der Schnitt mittels einer 

Nassschneidemaschine. Diese Schneidmethode wird besonders empfohlen, wenn Sie einen 

besonders langen Schnitt durchführen möchten, so dass das Schneiden von Hand schwierig ist. Das 

Abschneiden der Schneidemaschine wird durchgeführt, indem die Platte fest auf der Schneidebene 

gehalten und durch die Bewegung der Kreissäge, die entlang der Bewegungsbahn des Schnitts 

verläuft, geschnitten wird. 
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Halten Sie die Klinge konstant nass, da die Hitze aufgrund der Reibung, die durch das Fortschreiten 

der Klinge erzeugt wird, das Glas brechen/reißen kann (ständige Kühlung ist ein Muss). 

Abhängig von der verwendeten Nassschneidemaschine kann es möglich sein, die Klinge so 

auszurichten, dass ein Schnitt erzielt wird, der nicht senkrecht zur Plattenoberfläche verläuft, 

sondern auch in einem Winkel von 45 ° (oder je nach Funktionalität der verwendeten Maschine in 

einem anderer Winkel). 

 

 

 

KANTENBEREINIGUNG 

Es ist wichtig, die Schnittkanten IMMER zu reinigen (entgraten), unabhängig davon, ob sie von Hand 

geschnitten oder abgeschnitten wurden, um die Bildung von Flocken und Mikrorissen zu vermeiden, 

die zu Rissen werden können, die sich entlang der Oberfläche der Vetrite-Platte ausbreiten und zu 

Beschädigungen führen können. Die Plattenkante soll mit Schleif- und Polierscheiben 

unterschiedlicher Körnung bearbeitet werden. 

 

  

 

 

 

Beginnen Sie mit einer grobkörnigen Scheibe (Körnung 100 oder bei besonders hervorstechenden 

Glasplättchen Korngröße 50) und säubern Sie nach und nach den Rand der Platte mit feinkörnigeren 
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Scheiben. Die Polierscheiben mit der dicksten Körnung schleifen den Rand der Platte und nehmen 

Material ab. Diejenigen mit feinster Maserung entfernen kein Glas, sondern polieren die Kante. 

Skalieren Sie von einer größeren groben bis zur feinkörnigen Scheibe, ohne Passagen zu 

überspringen. Beispiel: Nach dem Säubern der Kante mit 100 Kornscheibe wechseln Sie zur 

Kornscheibe 200 und dann zu einem mit 400er Körnung und so weiter; Gehen Sie nicht direkt von 

100 auf 400, indem Sie eine Körnung überspringen Am Ende des Verfahrens muss die behandelte 

Kante poliert und frei von Mikrorissen sein.. 

 

 

 

 

 

 

 

LÖCHER UND AUSSPARUNGEN 

Sie können Vetrite mit einem Diamantbohrer (je nach Größe der gewünschten Bohrung wählen) und 

einem Akkubohrer bohren. Um Glasbruch zu vermeiden, benetzen Sie den Punkt, an dem das Loch 

hergestellt werden soll mit Wasser halten Sie den Punkt, an dem das Loch ist dauerhaft nass, bis 

das Loch gebohrt ist. 

Die Technik, mit der Vetrite gebohrt wird, ist die Grundlage des Verfahrens, um Kerben oder Schlitze 

zu erhalten, die zum Befestigen von Wandzubehör erforderlich sind. 
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Beginnen Sie mit der Anzeichnung des Umfangs des Ausbruchs, den Sie entfernen möchten. Es ist 

ratsam, den Abschnitt mit einem Klebeband abzukleben und nicht nur mit einem Filzstift, da das 

Wasser, das anschließend auf die Platte kühlen wird, diese entfernen kann. Sobald der Bereich 

angezeichnet ist, bohren Sie an den Ecken der Aussparung Löcher. Es ist wichtig, dass die Ecken 

den richtigen Radius haben und so nahe wie möglich an den zukünftigen Kanten angelehnt ist 

Scharfe Ecken können zu Rissen führen, die sich über die gesamte Oberfläche der Platte ausbreiten 

können. Wir empfehlen, Löcher mit einem Radius von mindestens 3 mm herzustellen. Wie oben 

beschrieben, kühlen Sie den Bohrpunkt, an dem die Bohrung gefertigt wird. 

 

 

Führen Sie den langsam drehenden Nassschneider von Bohrung zu Bohrung um den Schnitt 

auszuführen. Vergewissern Sie sich, das auch in diesem Fall der Schnitt konstant nass gehalten 

wird. Wenn alle Seiten auf diese Weise geschnitten wurden, können Sie den Plattenabschnitt 

entfernen und die Aussparung ist fertig. 
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Auch in diesem Fall muss die Kante gereinigt werden, an der der Schnitt ausgeführt wurde. Dieser 

Vorgang kann mit einer Schleifmaschine wie der oben genannt ausgeführt werden oder, falls die 

Abmessungen der Aussparung zu gering sein sollten, durch Polieren der Innenseite des Schlitzes 

mit Schleifpapier. 


